Ubersicht herstellungstechnischer Grenzen

= Fehler beim Einbringen und
Verdichten (z. B. Kiesnester,
stark sichtbare Schiittlagen)

= Haufung von Rostfahnen

= Mortelreste (,Nasen*) bei ver-
tikalen Bauteilen an Arbeits-
fugen

= willkiirliche Anordnung von
Schalungsankern

= handwerklich unsaubere
Kantenausbildung

= Versatze > 10 mm an StéBen
von Schalungselementen
und Bauteilanschilissen

= starke Ausblutungen an
Schalungsbrett- und
SchalungselementstoBen
oder an Ankerléchern und
Bauteilanschltussen

= starke Schleppwassereffekte

= Farb- und Texturunterschiede
durch unsachgemaB gela-
gerte Schalung

= Wolkenbildung und Marmo-
rierungen

= leichte Farbunterschiede zwi-
schen aufeinanderfolgenden
Schittlagen

= Porenanh&ufung im oberen
Teil vertikaler Bauteile

= Abzeichnung der Bewehrung
oder des Grobkorns

= geringe Ausblutungen an
Schalungsbrett- und
SchalungselementstoBen
oder an Ankerléchern

= einzelne Kalk- und Rostfah-
nen an vertikalen Bauteilen

= Rostspuren an Untersichten
von horizontalen Bauteilen

= Kleine Kantenabbrliche bei
scharfen Kanten

= Schleppwassereffekte in
geringer Anzahl und Aus-
dehnung

= vollig gleichmaBige Farbto-
nung aller Ansichtsflachen

= vollig gleichmaBige Poren-
struktur (PorengréBe und
-verteilung)

= porenfreie Ansichtsflachen

= ausbllihungsfreie Ortbeton-
bauteile

= ungefaste, scharfe Kanten
ohne Kleinere Abbrliche und
Ausblutungen

= Farbton- und Texturgleichheit
an SchalungsstéBen






